GM8804C6 User' s Manual

1. Descripcion General

GM8804C6 es un controlador de embalaje especialmente disefiado para los equipos de llenado de
liquidos. Las principales caracteristicas de la maquina son: dimension adecuada, alta precision,
funcionalidad solida y facil de operar. Puede ser ampliamente utilizado en las industrias de
alimentacion, quimica y construccion.
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Caracteristicas y Funciones:

Buen disefio, tamafio moderado, coémodo y practico.

20 entradas y salidas ( 8 entradas y 12 salidas) y todas las lineas de entrada y salida son
programables.

E /S de la funcién de prueba para facilitar la depuracion de la escala de embalaje..
Control de llenado automético de 3 velocidades (Rapida/ Intermedia/Lenta).

Calibracion digital completa, introduciendo los datos de mili volts a través del panel frontal
(calibracién sin peso). ‘

Modo de llenar peso bruto y neto.

20 formulas pueden ser programadas y almacenadas dentro de este controlador para la
eleccion en el uso futuro.

Funciones automaticas de compensacion y deteccmn de la tara.

Elevar el tubo. -

Compensacion automatica de la caida Ilbre

Filtro digital multinivel.



Funcion automatica de Zero- Tracking.
Limpieza del display cuando se enciende.
Establece fecha y tiempo.
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serie externa.

En este caso, una placa de extensién SIO debe seleccionarse e instalarse.

Panel Frontal de GM8804C6

Dos puertos serie pueden conectarse a la impresora, computadora o segundo monitor en

Pantalla principal : Con seis digitos, la pantalla principal muestra los datos de pesaje, control de

estado de trabajo y configuracion.

Sub pantalla: Con tres digitos en la esquina inferior derecha de la pantalla principal se muestra el
numero de la formula y datos de mensajes de parametros.

Indicador de Estado :
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ZERO : Seilumina cuando el peso (carga) es igual a 0 + 1/4d.
STAB : Se enciende cuando el cambio de peso se encuentra dentro del rango permitido.
RUN : Se enciende cuando se realiza la operacion de llenado.

SUM : Se ilumina cuando la pantalla principal muestra los totales acumulativos.

OVER : Se ilumina cuando hay un sobrepeso.

UNDER : Se ilumina cuando no hay suficiente peso.
SP1: Se ilumina cuando se realiza la alimentacion pesada.

GROSS : Se
ilumina cuando se
muestra el peso
bruto en la
pantalla principal.
NET : Se
ilumina cuando se
visualiza el peso
neto en la
pantalla principal.
TARE : Se
ilumina cuando la
operacion de tara
esta realizando.



SP2 : Se enciende cuando se realiza la alimentacion intermedia.

SP3 : Se enciende cuando se realiza la alimentacion de luz.

DISC : Se enciende cuando se empuja el barril.

NZ : Se ilumina cuando el peso estd por debajo del valor establecido.

FILL : Seilumina cuando la alimentacion de la sefial esta en ON.

HILIM: Se ilumina cuando se eleva el tubo y O14 es valido.

HI: Se ilumina cuando se eleva el tubo y O15 es valido elevando el tubo.

GO: Se ilumina cuando se eleva el tubo y 016 es valido.

LOLIM: Se ilumina cuando el peso actual esta por debajo de la descarga del valor cero.
LO. LOLIM. PACK: Indicadores reservados de GM8804C6

ZEROQO - Para restablecer el CERO.

Teclado :
prare| ¢ Tecla de tara para seleccionar parametros de realizacion de operacion de tara.
: Tecla de desplazamiento de parametro/estado, entre net / tara operacion.
MODE : Boton para ajustar los pardmetros.
: Botoén de confirmacion del estado o funcion actual.
B30 : Botén de salida del modo actual.
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1.3 Panel trasero y Descripcion.
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Panel trasero de GM8804C6 ’I—‘ = e i — |
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. Conector de alimentacion. >/ b -
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4. Terminal para conectar céldas de carga.
5. Puerto serie 2, RS232/RS485 selectivo (SI0 tarjeta de ampliacién es necesaria)
6. Puerto serie 1, RS232 (SIO tarjeta de ampliacion es necesaria)

1.4 Especificaciones Técnicas
1.4.1 Especificaciones generales
» Fuente de alimentacién: AC 220 V 50Hz10%
= Filtro de Fuente de alimentacioén: Instalado adentro.
=  Temperatura de trabajo: -10~ 40°C
= Humedad Maxima: 90% R.H sin rocio
= Potencia: 15W
= Dimension: 168x165x82 mm
1.4.2 Parte Analégica



= Fuente de alimentacion par alas células de carga: DC12V 380mA  ( MAX)
= Resistencia de entrada: 10MQ
= Rango de ajuste del punto cero:
# 0.2~ 10mV ( Cuando el transductor esta en 1mV/V.)
+ 0.2~ 20mV (Cuando el transductor esta en 2mV/V.)
# 0.2~ 30mV (Cuando el transductor esta en 3mV/V.)
= Sensibilidad de entrada minima: 0.5uV/d
= Rango de etrada : 0.2~ 27mV (Cuando el transductor esta en 2mV/V.)
4+ 0.2~ 37mV (Cuando el transductor esta en 3mV/V.)
= A/D Tipo: Sigma — Delta
= A/D Rango: 120veces/Segundo
= No-Lineal: 0.01% F.S
= @Ganancia Drifting: 10PPM/°C
= Precision maxima de la pantalla: 1/30000

1.4.3 Parte Digital
= Pantalla: Alta luz VFD de la pantalla principal y 4 LED indicadores verdes
= Pantalla negativa: “-”
= Sobre la pantalla del balance: “OFL”
= Posicion Decimal: 5 opciones
= Teclado numérico: 6 |laves.

2. Instalacion

2.1 Aviso importante

La maquina GM8804C6 usa fuente de alimentacion 220V 50Hz con la toma de tierra para
garantizar la seguridad de la maquina y de los otros equipos conectados.

Los cables de GM8804C6 que estan conectados a la célda de carga, no deben unirse con otros
cables en especial los cables de alimentacién. También tienen que utilizar los cables
blindados ya que las sefales de la célda de carga son las sefiales analégicas de baja
tension.

Nota : No conecte el cable de tierra del controlador directamente al GND de otros equipos.
Para instalar la GM8804C6 en una caja de control, consulte el dltimo capitulo de este manual

primero y haga los agujeros de instalacion adecuados de acuerdo con la posicién de los orificios de los
tornillos en la caja de alojamiento. Elimine las placas de fijacién en ambos lados de la llenadora GM8804C6,
ponga el controlador en la caja de alojamiento, fijelo con las placas de fijacion y bloguéelo con tornillos.

Aperture Of Tighten Strips
Control Box Insert Controller Of Both Sides



2.2 Gonexién de célda de carga.
Por favor, consulte el cuadro a continuacion para conectar células de carga con la llenadora GM8804C6.

Cudndo eligen las cuatro celdas de carga con cable, debe cerrar la SN + con + EX y cerrar la SN- con EX-.

Por favor, mantenga los cables de la célda de carga separados de los otros cables.

.'-.7! SHLD

Fig. Load Cell Connection
6-Wired EX+ | SN+ | EX- | SN- | SIGt+ | SIG- Shield
4-Wired EX+ EX- SIG+ | SIG- Shield
EX+: Excitation+ EX- Excitation- SN+: Sense+ SN-:Sense- SIG+ Signal+ SIG-: Signal-

2.3 Conexién a la Interfaz E/S
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La Ilenadora GM8804C6 utiliza la tecnologia de aislamiento optoelectrénico para transferir la interfaz E/S.
Por eso se necesita la fuente de alimentacidn de 24V DC que se suministra desde el exterior, a través del
COM1 (DC +) y el COM2 (DC-). La entrada de sefial de la interfaz E/S es de bajo nivel. La salida es la salida
del colector abierto. La corriente de excitacion puede alcanzar 500mA. (La salida también puede ser el
tipo de salida de relé pero esto se debe declarar en su orden de compra.)

+ 24V

side

Dibujo:Esquemas de entrada




Las sefiales de la interfaz E/S de la maquina GM8804C6 son definidas por el usuario.
(Consulte 7.11 para mas detalles.) Los valores predeterminados se definen como:

SALIDA ENTRADA
OUT 1 EJECUTAR IN1 EJECUTAR
OoUT 2 PARAR IN 2 PARAR
OuUT 3 ALIMENTACION PESADA IN3 IGUALA A CERO
OouUT 4 ALIMENTACION INTERMEDIA IN 4 BORRAR ALARMA
OUT 5 ALIMENTACION BAJA INS SELECCIONAR FORMULA
OUT 6 VALOR FIJO (ALIMENTACION IN 6 BORRAR TARA/ COMENZAR
COMPLETA) LLENADO
ouT 7 FUERA DE TOLERANCIA IN7 ALIMENTACION BAJA MANUAL
OUT 8 ALARMA IN8 IMPRIMIR
ouT 9 EMPUJAR EL BARRIL IN9 BLOQUEQO DEL TECLADO
OUT 10 ZONA CERO IN 10 NIVEL ALTO
OUT 11 ALIMENTACION IN 11 NIVEL BAJO
OUT 12 BATCH COMPLETADO

2.4 Conexién de la fuente de alimentacién.

La |lenadora GM8804C6 utiliza la fuente de alimentacion 220V 50Hz con toma de tierra.

conexion correcta estd representada abajo.
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CONEXIONES DE ALIMENTACION

2.5 CONEXIONES DE PUERTO SERIE DE COMUNICACION

La



Tenga en cuenta que la funcidn de la comunicacidn en serie es una opcién. Para seleccionar esta
funcidn, por favor declare esto en su orden de compra.
La maquina GM8804C6 puede proporcionar 2 puertos serie como se representa abajo.
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Puerto Serie 1:

Este es un puerto RS232 fijo, y se puede utilizar para comunicarse con las impresoras de serie o con la
computadora. Cada vez que la maquina completa una operacidn, envia la informacién del

resultado. (Consulte el segundo punto de los parametros de operacidn, el pardmetro de impresién debe
configurarse en ON). La secuencia de los datos del informe es:

1 bit de inicio, 7 bits de datos y 1 bit de parada.

Tipo de Paridad: Par

Velocidad: 9600bps

Codigo: ASCII

Estructura de datos:

| STX | No.deEscala | , | No.deFormula |,| Tiempo Total | , | Peso de llenado [cR| LF

EXPLICACION:
= STX — byte de Inicio, 02H
= No. de Escala — 2 Bytes, para el namero de la escala de 01 a 99
» No.de Formula — 2 Bytes, para el numero de formula de 01 a 20
= Tiempo Total — 4 Bytes, de 0001 a 9999
= Peso de |lenado — —7 Bytes, punto decimal incluido, espacio para el anterior "0" .

Ejemplo de la estructura de datos: (en hexadecimal) :

02 30 31 2C 30 31 2C 20 31 30 30 2C 20 20 35 30 2E 30 30 OD OA
Lo que quiere decir: No. de la escala 1,con el No. De Formula 1, repetido 100 veces,
incluyendo la hora actual, llena de 50,00 llenado actual.

FPuerto Serie 2.
Este puerto es un puerto selectivo RS-232/RS-485. Esto se realiza cambiando el interruptor DIP en la
tarjeta SIO.
Hay dos modos de trabajo para este puerto serie:
El modo de comando: GM8804C6 necesita recibir trama de mandato por el puerto serie y enviar respuesta.
Modo continuo: Con este modo de comunicacion, GM8804C6 envia datos continuamente para
computadora o segundo monitor (como nuestro GM8891). Aqui, un comando no es valido.
= E| protocolo es:
1 bit de inicio, 7 bits de datos y 1 bit de parada.
Tipo de Paridad: Par
Velocidad de transmision: 2400,4800,9600,19200 bps
Codigo: ASCl+++++++++++++++++++++++++++



=  Modo de Comando:
Lectura de comando de estado de la maguina:

| STX | No.de Escala R s CRC CR

LF

EXPLICACION:
STX - byte de inicio, 02H

No. De Escala - 2 bytes para el nimero de la escala de 01 a 99 .Por ejemplo, 31H 30H significa

numero de la escala "01".
R-52H

S-53H

CRC - Suma de verificacion
CR - Retorno de carro ODH
LF - Avance de linea 0 AH
Respuesta de la maquina:

STX No. de R| S | Estado | Estado | G/N | +/- Valorde | CRC| CR LF
Escala 1 2 Pantalla
Explicacion:
Estado 1- - 0: Paro, 1: Antes de alimentacion, 2: Alimentacion rapida, 3: Velocidad
intermedia, 4 :Alimentacién baja, 5: Cierto valor (Alimentacion completa) . 6 : Empujar
barril, 7: Alarma de lote.
Estado 2— M(4DH) : inestable, S(53H) :Estable , 0(4FH): Desbordamiento
G/N — G(47H) : Peso bruto, N(4EH) :Peso neto
+/- — +. (2BH), -: (2DH)
Valor de display — — 7 bytes incluyendo el punto decimal
CRC —2 bytes de suma de verificacion.
Lectura de los totales actuales de acumulacion:
STX No. de R T CRC CR LF
Escala
Explicacién:
T — 54H
Respuesta de la maquina:
STX No. de [R T Tiempos Totales CRC ’CR LF
Escala Acumulados Acumul ados
Explicacion:

e Tiempo acumulado - 4 bytes, 0001 ~ 9999, - 2CH
Totales Acumulados - 9 bytes incluyendo el punto decimal

Modo continto.
Con este modo de trabajo, las siguientes tramas de datos se envian continuamente
hacia fuera de la GM8804C6:

STX |No. de|C S ESTADO | ESTADO | G/N | +/- | VALORDE | CRC | CR LF
Escala 1 2 DISPLAY
Explicacion:

C-43H




Estado 1 - 0: Paro, 1: Antes de llenado, 2: Llenado rapido, 3:Llenado intermedio, 4: Llenado
lento, 5: Valor fixo (Llenado completo), 6:Barril de empuje, 7: Alarma de lote.

Estado 2 — M: Inestable, S: Estable, O: Desbordamiento

G/N - G (47H): Peso bruto, N (4EH): Peso neto

Valor de Display — 7 byte con punto decimal

CRC - 2 bytes.
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Introduccion de Datos

En el proceso de calibracion y ajuste de los pardmetros de trabajo, el funcionamiento detallado de
los datos de entrada es el siguiente:
Mientras que un digito de datos parpadea, introduzca los datos utilizando las teclas de abajo:

4 1are : El digito que parpadea aumenta 1 después de pulsar esta tecla. Cuando el digito que parpadea

esta en el niUmero 9, se pasara al nimero 0 después de presionar esta tecla.
= GIN

: Posicién parpadeante se desplaza al digito de la derecha siguiente después de pulsar esta tecla.
Cuando el digito parpadeante es el dltimo digito, posicidn parpadeante se moverd al primer digito.

ENTER

: Confirme la entrada de datos y la operacion final.

: Borrar los datos de display.




4. Calibracion.

La calibracién debe hacerse cuando la maquina GM8804C6 se pone en uso en la primera vez, o los
parametros predefinidos ya no pueden satisfacer las necesidades del usuario debido a que el sistema de
pesaje / embalaje ha sido cambiado.

Bajo condicidon de paro, pulse para Al
Entrar al modo FS (Seleccién de funcién), luego FGENE?L Z S am a» a» o o
e i MHEUFJ‘E i
presione hasta que “CAL"” se aparece en l-i ‘.'., '..
el display principal y después presione ,-' ,‘-‘ -'
ENTER ' ' -

en la pantalla de interfaz de

contrasefia. A continuacion introduzca la contrasefia (000000) utilizando la tecla [" °m ]y[ "T“RE]

. ENTER
confirmando con la tecla .

Si la contrasefia introducida es incorrecta, el controlador muestra un ERROR y da marcha atras para

introducir la contrasefia. Después de tres veces

de fallar, no se le permite tener otra rl' ‘ﬂi '
oportunidad. @ iy, -
En este momento, se muestra un ERROR 4, y el e L , ' L L’ ' ‘

controlador se bloquea. En este caso, usted
tiene que reiniciar el controlador.
Si la contrasefia introducida es correcta, la

pantalla principal mostrara "CAL ON" durante 2 segundos, al igual que la imagen y, a continuacién,
introduzca la calibracion.

En el modo de calibracion, la principal pantalla muestra el valor de los parametros seleccionados y el sub
display muestra el simbolo correspondiente. Para pasar al siguiente parametro, sélo

. . . . ENTER
pulse la tecla . Si sélo hay un parametro que hay que cambiar, presmne:l y luego ESC

Después de que los parametros estén establecidos, el controlador guardara el cambio y se regresara al
estado normal de trabajo.

4.1 Pasos y Métodos para la Calibracion.

4.1.1 Acceso al modo de Ajuste
La pantalla principal muestra CAL ON durante 2 segundos después de que la contrasefia es verificada.
Después la maquina GM8804C6 entra en modo de consola de configuracion.

4.1.2 Ajuste de la Unidad

Como se muestra en el diagrama de arriba, la @ .
unidad de pesaje aparece en G, Kgo T.Si GENERAL ‘ kg

no hay necesidad de cambiar los parametros,

) ENTER l I-p GIN
solo puede pulsar o} para

/
I

: ; TARE
entrar al 4.1.3, de lo contrario, presione

; 2 : ‘ ENTER ; . = GIN
para seleccionar una unidad deseada y presione para confirmar o presione para
abandonar su seleccién anterior.







