
LLENADORA Gravimétrica Automática
Mod. LÍNEA P40

MANEJO DE CUBOS:A través del desapilador automático horizontal de cubetas vacías (Opcional) o cinta de llenado motorizada de alimentación manual con movimiento 
automático paso a paso debajo de las estaciones de llenado.

COMANDO DE CICLO DE DOSIFICACIÓN:Automático mediante sensor de detección de cubetas debajo de la válvula dosificadora, con tara automática.

DOSIFICACIÓN:Báscula de pesaje, con válvula de llenado y control electroneumático mediante celda de carga. Controlada por microprocesador con un programa 
específico para optimizar el ajuste de peso. Posibilidad de puesta a cero automática de tara, control de tolerancia, comprobación automática de la cola y 
memorización de hasta 63 pesos predefinidos y taras de cubos. Capacidad de 0 a 30 kg, resolución de 10 g.

VÁLVULA DOSIFICADORA:Modelo de hongo (dn25, 40, 50, 65, 78) con obturador cónico antigoteo o
Modelo de guillotina (dn50, 80, 100) para productos de viscosidad media-alta Doble acto (desbaste y 
acabado) conectado a báscula eléctrica
Cuerpo fabricado en acero inoxidable AISI 304

Fácil de montar y fácilmente reemplazable para lavado o gama de colores/productos.
Racor rápido de entrada con tuerca anular (para equipos alimentarios) y soporte para tubo d.60 mm (versión estándar).

La distancia entre la válvula dosificadora y la placa de báscula se puede ajustar manualmente mediante volante. 
Posibilidad de tener diferentes configuraciones de máquina:1, 2 o 3 válvulas dosificadoras.

DISTRIBUCIÓN DE TAPAS:Automático, de accionamiento neumático cuando hay cubos. Compatible con tapas de presión apilables (no se deben ensamblar).

UNIDAD DE CIERRE DE TAPA:Automático, mediante placa de presión sincronizada con la línea, ubicado en una zona protegida por una rejilla metálica, con trampilla de acceso 

practicable y microinterruptor con enclavamiento. Ajuste de altura mediante volante montado en la columna del soporte.

ESTRUCTURA DE LA MÁQUINA:Bastidor de soporte soldado en acero al carbono pintado sobre ruedas para su desplazamiento, rejillas externas de seguridad para proteger a los operadores de las 

funciones automáticas de la máquina, con trampillas de apertura interbloqueadas.

CARACTERÍSTICAS DE AUTOMATIZACIÓN:A través dePLC y software con pantalla táctil LCD panel de control, posibilidad de control manual sobre cada unidad, funciones de 
diagnóstico, mensajes de ayuda, contador de producción, cadencia de producción, etc.
Disponible paraA prueba de explosiones Área conArmario eléctrico remoto en zona segura y panel de control de pantalla táctil adecuado paraATEX 3GD Zona 2.

CONSUMO DE AIRE COMPRIMIDO:600 nl/ciclo a 6 bar (a 500 ciclos/hora)

PRESIÓN DE FUNCIONAMIENTO:6 barras

CONEXIÓN ELÉCTRICA:16 A, 380 V, 50 Hz Protección IP45 (versión estándar).Versión ATEX 2G o 3G disponible .

DIMENSIONES DE LOS CUBOS:De∅180 mm a∅320 mm - altura desde 250 mm hasta 450 mm.

RANGO DE DOSIFICACIÓN:de 5 kg a 25 kg

PRODUCTIVIDAD (promedio):de 360   a 600 baldes/hora (6 baldes/min 1 dosificación válvula; 10 baldes/min 3 dosificación válvula, con 16 kg/baldes), según: forma de los baldes, 

producto, sistema de alimentación del producto, precisión requerida.

OPCIONALES DISPONIBLES:desapilador, válvulas dosificadoras múltiples, válvulas dosificadoras en correderas para productos incompatibles, unidad de etiquetado, unidad de estampado de tapas, 

distribuidor de fluido antipiel, ajuste automático de cambio de formato, etc.
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